SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-15 ROBOTY Z PLYT G-K

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamowienia

ZADANIE: DOSTOSOWANIE POMIESZCZEN PRZEDSZKOLA SAMORZADOWEGO W KRASNOBRODZIE
PRZY UL. LELEWELA 37 DO WYMOGOW OCHRONY PPOZ. W ZAKRESIE ZAWARTYM W DECYZJI NR PZ-
5580/8-7/13 Z DNIA 13 KWIETNIA 2013 ROKU

INWESTOR: GMINA KRASNOBR()D, ul. 3-GO MAJA 36; 22-440 KRASNOBROD

ADRES BUDOWY: ul. LELEWELA 37; 22-440 KRASNOBROD; DZIALKA NR 2185; 2187/6 ARK. 35

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot obejmujacych:

- wykonanie $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych,

1.3 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWIORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;

Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody;

45421146-9  Instalowanie sufitow podwieszonych i oktadzin

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczes$niej
niezdefiniowanych ;

Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE V4 ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materialéw i wyrobéw budowlanych

a. ptyty gipsowo — kartonowe gr. 12,5 mm, ognioodpornych z krawedziami KS — PN-B-79405:1997,
PN-B-79405:1997/Ap1:1999

b. gips szpachlowy — PN-B-30042:1997

c. profile z blachy stalowej ocynkowane do wykonania rusztu sufitu podwieszonego — aprobata
techniczna, DIN 18182

2.2 Skitadowanie materiatéw i transport

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed

zawilgoceniem.

Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw

ogolnych okreslonych w STWIORB.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdlnych
okreslonych w STWiIORB.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysyiki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukgji, na ktérych majg by¢ wykonane suche tynki i scianki z piyt
g-k, powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o w miare réwnej powierzchni. Dopuszczalne odchylenie



powierzchni podtozy od ptaszczyzny ( dla tykéw klejonych bezposrednio do podioza), nie powinno byc¢
wieksze niz 3 mm na 1 mi 10 mm na catej dlugosci lub szerokosci $ciany lub sufitu. Odchylenie
scian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie powinno byé wieksze niz 5 mm. Wadliwie
wykonane oscieza i zbyt wystajace czesci scian nalezy skué. Odchylenie sufitbw od poziomu nie
powinno byé wieksze niz 3 mm na 1 m i 6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczonej $cianami,
belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny byé¢ oczyszczone z kurzu,
naciekéw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna byc¢ sucha.

51 Profile przylaczeniowe

Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropéw za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej
dzwiekoszczelnosci  wszystkie profile mocowane do podioza musza by¢ podklejone tasmag
uszczelniajgca.

5.2  Profile stupkowe

Profile CW musza wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokosé co najmniej 1,5cm. Profil CW stupkowy
wkiada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w goérny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w
odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do
poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie
na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegto$é ostatniego profilu od $ciany nie
powinna byé mniejsza niz 30cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesuna¢ o odpowiednig
odlegtos¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

5.3 Pokrycie strony jednej sciany

Pokrycie strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120cm. Odstep miedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt jest
mocowana w odstepach réwnych 75cm. Przy mocowaniu plyty koryguje sie potozenie rozstawionych
wczesniej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10mm. U gory nalezy
pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajacg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg
kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Piyt nie przykreca sie do profili UW
mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej
warstwy.

5.4 lzolacja przestrzeni pomiedzy ptyta i Sciang

Po zaptytowaniu strony $ciany i po utozeniu w $rodku $ciany instalacji (elektrycznej), nalezy umiesci¢
miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna welna w
ptytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie
przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach Ilub dilugich wkretach
wkrecanych w profile.

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jakosci

Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okre$lonymi w STWiORB.

6.2 Kontrola jakosci materiatéw

a. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatagczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$é z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

b. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiarow,

- wykonhczenia powierzchni,

- potaczen konstrukcyjnych,

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

6.3 Kontrola jakosci wykonania robét

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.



6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB.

Jednostka obmiarowa robét objetych niniejsza Specyfikacja jest:

- m® - sufitow

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi okreslonymi w STWiORB i umowie.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéow posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

2. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
3. PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

4. PN-B 79405/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe (Zmiana Apl)

10.2 Inne dokumenty
Inne dokumenty odniesienia okresla STWiIORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.




