SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-08 STOLARKA | SLUSARKA BUDOWLANA

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamowienia

ZADANIE: DOSTOSOWANIE POMIESZCZEN PRZEDSZKOLA SAMORZADOWEGO W KRASNOBRODZIE
PRZY UL. LELEWELA 37 DO WYMOGOW OCHRONY PPOZ. W ZAKRESIE ZAWARTYM W DECYZJI NR PZ-
5580/8-7/13 Z DNIA 13 KWIETNIA 2013 ROKU

INWESTOR: GMINA KRASNOBR()D, ul. 3-GO MAJA 36; 22-440 KRASNOBROD

ADRES BUDOWY: ul. LELEWELA 37; 22-440 KRASNOBROD; DZIALKA NR 2185; 2187/6 ARK. 35

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét obejmujacych :

montaz stolarki okiennej z profili aluminiowych,

montaz stolarki drzwiowej przeciwpozarowej,

montaz stolarki drzwiowej z profili PVC,

montaz balustrad i pochwytow

montaz wytazéw na poddasze

Paoow

1.3 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;
Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody;
45421110-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych ;
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE <Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materialéw i wyrobéw budowlanych

a. Okna aluminiowe oddymiajgce — wg aprobaty techniczneji PN-EN 12101-2 , certyfikowane,
wykonane:

- minimalna czynna powierzchnia oddymiania i wymiary zgodnie z dokumentacja projektowa,

- ramiak w systemie wielokomorowym, w kolorze biatym.

- mechanizm otwierania — elektryczny, uruchamiany recznie i automatycznie,

- okucia jednostronne w oknach ze skrzydtem uchylnym na zewnatrz, objete Polskimi Normami lub
Aprobatami Technicznymi, sprawnos¢ dziatania skrzydta — przy zamykaniu lub otwieraniu ruch
skrzydta powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci okna, w czesci
okien klamki zamykane na kluczyk,

- wkiad zespolony dwuszybowy ze szktem niskoemisyjnym z przestrzenig miedzyszybowg
wypetniong argonem. Wspodtczynnik przenikania ciepta Us=1,1 W/m2K, izolacyjnos¢ akustyczna
Rw=35dB, do szklenia nalezy stosowa¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050 oraz szyby
bezpiecznych O2

- Wspdtczynnik przenikania ciepta dla catego okna nie moze przekraczaé U,=1,1 W/m2K

- wyposazone w naped do otwierania zgodny z PN-EN 12101-2



b. Drzwi przeciwpozarowe wewnetrzne o odpornosci ogniowej min. EI60, aluminiowe, z profili — wg
aprobaty technicznej wykonane:

- wymiary wewnetrzne (przejscia) zgodnie z wykazem stolarki,

- oscieznica i skrzydto drzwiowe, malowane w kolorze jasnym wg wskazan Inwestora,

- okucia objete Polskimi Normami lub Aprobatami Technicznymi, sprawnos¢ dziatania skrzydta — przy
zamykaniu lub otwieraniu ruch skrzydta powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania
skrzydta o inne czes$ci okna,

- drzwi wyposazone w wktadke stalowg lub inne rozwigzanie umozliwiajgce elektromagnetyczne
blokowanie skrzydta drzwiowego w petnym odchyleniu

c. Drzwi przeciwpozarowe wewnetrzne o odpornosci ogniowej min. EI30, aluminiowe, z profili — wg
aprobaty technicznej wykonane:

- wymiary wewnetrzne (przejscia) zgodnie z wykazem stolarki,

- oScieznica i skrzydto drzwiowe, malowane w kolorze jasnym wg wskazanh Inwestora,

- okucia objete Polskimi Normami lub Aprobatami Technicznymi, sprawnos¢ dziatania skrzydta — przy
zamykaniu lub otwieraniu ruch skrzydta powinien by¢ ptynny, bez zahamowanh i zaczepiania
skrzydta o inne czesci okna,

- drzwi wyposazone w wktadke stalowg lub inne rozwigzanie umozliwiajgce elektromagnetyczne
blokowanie skrzydta drzwiowego w petnym odchyleniu

d. Drzwi PVC zewnetrzne z profili - wg aprobaty technicznej wykonane:

- wymiary wewnetrzne (przejscia) zgodnie z wykazem stolarki,

- oscieznica i skrzydto drzwiowe, malowane w kolorze jasnym wg wskazan Inwestora,

- okucia objete Polskimi Normami lub Aprobatami Technicznymi, sprawnosc¢ dziatania skrzydta — przy
zamykaniu lub otwieraniu ruch skrzydta powinien by¢ ptynny, bez zahamowah i zaczepiania
skrzydta o inne czesci,

- drzwi wyposazone w samozamykacz

- wspdiczynnik przenikania ciepta dla catych drzwi Upex < 1,7 W/m?K,

e. Drzwi PVC wewnetrzne z profili — wg aprobaty technicznej wykonane:

- wymiary wewnetrzne (przejscia) zgodnie z wykazem stolarki,

- oscieznica i skrzydto drzwiowe, malowane w kolorze jasnym wg wskazan Inwestora,

- okucia objete Polskimi Normami lub Aprobatami Technicznymi, sprawnos$c¢ dziatania skrzydta — przy
zamykaniu lub otwieraniu ruch skrzydta powinien by¢ ptynny, bez zahamowah i zaczepiania
skrzydta o inne czesci,

- drzwi wyposazone w samozamykacz

Samozamykacze wg PN-EN 1154:1999P, PN-EN 1154:1999/A1:2004P — dostosowane do wagi

skrzydta drzwiowego.

Naped okien napowietrzajgcych, elektryczny — wg aprobaty technicznej lub zgodny z PN-EN 12101-

2

Pianka poliuretanowa montazowa — wg atestu PZH

Masa uszczelniajgca elastyczna, silikonowa, biata — wg atestu PZH\.

Balustrady z rur ze stali nierdzewnej min. gat. 304 wzér wg stanu istniejagcego — pochwyty @42 na

wysokosci 0,75m i 0,90m, przeswit miedzy pretami wypetnienia nie wiekszy niz 12cm , do montazu

do podtoza na kotwy

k. Pochwyty z rur ze stali nierdzewnej min. gat. 304 @42 ze wspornikami , zaslepkami i rozetami.

. Wytazy na poddasze bez schoddéw skifadanych, ocieplone, o odpornosci ogniowej 15min — wg
aprobaty technicznej

—h
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2.2 Skitadowanie materiatéw i transport
Ogolne warunki zostaty okreslone w STWIORB.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw

0golnych okreslonych w STWIORB.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowaé¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdinych
okreslonych w STWiIORB.

Nowa stolarka powinna by¢ pakowana, przechowywana i transportowana zgodnie z PN-B-05000:1996.
Do dostarczanej odbiorcy stolarki powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca, co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,



nazwe systemu

dane identyfikujace oszklenie oraz okreslajgce wspotczynnik przenikania ciepta i klase akustyczng
nr Aprobaty Technicznej

nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie

znak budowlany.

Okucia i elementy nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowaé w odrebnych
opakowaniach.
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WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Przygotowanie osciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wyma-
ganiami producenta.
Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej
Nowa stolarka okienna i drzwiowa powinna byé dostarczona na budowe catkowicie wykonczona i
pomalowana.
Montaz stolarki winien by¢ prowadzony zgodnie z zaleceniami producenta.
Oscieznice mocowa¢ w gotowym otworze za pomoca kotew lub dybli osadzonych w murze.
Rozstaw kotkéw rozporowych nie powinien przekraczaé¢ 70 cm.
Stolarka powinna by¢é osadzona mozliwie jak najblizej krawedzi sciany (100 — 150 mm) aby
zminimalizowa¢ powstanie mostkow termicznych. Po zamontowaniu okna w $cianie zaktadane sg
skrzydta okienne, nastepnie przeprowadzana jest doktadna regulacja ustawienia ramy w otworze
okiennym. Rdznica przekatnych skrzydet nie powinna by¢ wigksza niz 3 mm. Dla szerokich skrzydet
dopuszcza sie wiekszg réznice diugosci przekatnych, np. 4 do 5 mm czyli tzw. ,przekoszenie”
skrzydet.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie. Po
zmontowaniu doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Przestrzen pomiedzy o$cieznica a murem nalezy uszczelni¢ przy zawieszonych skrzydtach pianka
montazowg przy czym nie powinna ona przekracza¢ gr. 1,0 cm. Po wyschnieciu pianki nalezy ja
wyréwnaé poprzez przyciecie.

Obsadzanie balustrad , pochwytow i konstrukcji wsporczych
Balustrade lub konstrukcje wsporczg wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta
Ptaszczyzna balustrady nie powinna wykazywac¢ zwichrowania.
Balustrady przymocowac do podtoza za pomoca kotew stalowych ocynkowanych galwanicznie co
najmniej po trzy na kazde miejsce montazowe lub wbetonowac w trakcie wykonywania fundamentu.
Konstrukcje wsporcze przymocowa¢ do podioza za pomocg kotew stalowych (na zewnatrz
ocynkowanych galwanicznie) lub kotkdéw rozporowych zgodnie z projektem. Elementy kotwigce
dostosowac do podtoza (beton, gazobeton itp)
Przed trwatym zamocowaniem elementy dokfadnie ustawi¢ w pionie i poziomie, a nastepnie
usztywnic.
Kotwy zastoni¢ rozetami a zakohczenia pochwytow zaslepkami.

Obsadzanie wspornikow i innych elementow
Obsadzanie wspornikéw wykona¢ po wykonaniu okfadzin $cian.
Wsporniki mocowac na kotki rozporowe zgodnie z zaleceniami producenta.
Przy montazu wspornikéw fazienkowych zachowac¢ odlegtosci od urzgdzen sanitarnych wg wskazan
producenta wspornikow.
Inne elementy montowaé zgodnie z projektem

Obsadzanie wytazu na poddasze
Wylaz osadzi¢ w elementach stropowych na kotwy zgodnie z zaleceniami producenta.
Dolna ptaszczyzna wytazu musi by¢ zgodna z ptaszczyzng sufitu wykonczonego.

Powtoki malarskie
Powtoki malarskie stolarki winne odpowiada¢ warunkom okreslonym w pkt 2.
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.



c. Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.
d. Wykonane powioki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substanciji
szkodliwych dla zdrowia.

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jakosci

Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogéinymi okreslonymi w STWiORB.
Ocena poszczegoélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

6.2 Kontrola jakosci materiatéw

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw stolarki aluminiowej wg PN-80/M-02138

- sprawdzenie stolarki okiennej wg PN-B-10085:2001

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka zgodnie z pkt 2,

6.3 Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5. Ocena powinna obejmowac:

- sprawdzenie wymiardw otworéw, czy majg wymiary z odpowiednig tolerancjg; doktadnosc
wymiaréw elementéw do wbudowania nalezy mierzy¢ z doktadno$cig 1 mm, stosowanego szkia.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow  konstrukcyjnych,
niedopuszczalne sg btedy ksztattu jak nierdwnolegtosc, nieprostopadtosé, lub wichrowatosé

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

- sprawdzenie prawidlowosci osadzenia podokiennika.

- sprawdzenie czystosci i niezarysowania szyb,

- sprawdzenie prawidtowosci montazu balustrad,

- sprawdzenie jakosci i jednolitosci powtok malarskich,
sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i funkcjonowania nawiewnikéw.

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-B-10085:2001 dla stolarki z PVC i

aluminiowej , PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

Roboty podlegajg odbiorom.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB.

Jednostkq obmiarowg robot objetych niniejsza Specyfikacja jest:

- m? = drzwi, okien i $cian

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi okreslonymi w STWiIORB i umowie.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia - Wartosci

PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050  Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000  Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97  Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-64/B-03220  Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-93/C-81515  Woyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.
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10.2

PN-88/C-81523  Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solne;.

PN-79/C-81530  Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

PN-80/C-81531  Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powlokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.

. PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
15.

PN-EN 10210-2:2006(U) Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych — Cze$¢ 2 Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne.

PN-EN 10266:2005 Rury stalowe, ztgcza i ksztattowniki zamkniete konstrukcyjne — symbole
i definicje termindw stosowanych w normach wyrobu

PN-EN 356:2000 Szkito w budownictwie -- Szyby ochronne -- Badania i klasyfikacja odpornosci
na reczny atak

PN-EN 10219-1:2006(U) Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
niestopowej — Czes¢ 1 Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10219-2:2006(U) Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
niestopowej — Czes¢ 2 Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej — Tolerancje
wymiaréw, ksztattu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wiekszej —
Tolerancje wymiaréw, ksztattu i masy. Zmiana Apl

Inne dokumenty

Inne dokumenty odniesienia okresla STWiORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.




