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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D03.01.01. „Wykonanie ustroju rurowego z blachy falistej”
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z budową przepustów pod koroną drogi z blachy falistej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z przebudową kładki przez rz. Jacynka polegającą na wykonaniu przepustu wraz z odcinkami dojazdowymi do przepustu w miejscowości Kaczórki i obejmują:
· wykonanie przepustu z blachy falistej o przekroju łukowo-kołowym  2,10x1,55m o długości całkowitej 12m

1.4. Określenia podstawowe

1.4.1. Przepust z blachy falistej - konstrukcja przepustu drogowego wykonanego z zakrzywionych arkuszy specjalnie profilowanej blachy falistej, łączonych ze sobą za pomocą śrub, wokół którego znajduje się odpowiednio zagęszczony grunt zasypki.
1.4.2. Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, oraz za zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Aprobacie Technicznej, wytycznych dostawcy oraz SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” .

2.2. Rodzaje materiałów

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu przepustów z blachy falistej są:

2.2.1. Arkusze blachy falistej elementy stalowe do łączenia

Przepust wykonany jest z blachy grubości 3,5 mm. Gatunek stali, z którego są wykonywane arkusze blachy jest określony przez producenta. Blacha w czasie produkcji musi być zabezpieczona przed korozją przez galwanizację, ocynkowanie ogniowe lub metalizację cynkiem. Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego blach ustala producent, a w przypadku braku wystarczających danych, warstwa ochronna cynku powinna mieć grubość 85 (m.

Rodzaj blachy falistej do budowy przepustu musi być zgodny z dokumentacją projektową i SST. Blacha falista musi posiadać dokument dopuszczający blachę do stosowania.

Rodzaje elementów do łączenia arkuszy blachy falistej powinny być określone w instrukcji montażu producenta przepustów lub aprobacie technicznej, a w przypadku braku wystarczających ustaleń można stosować je zgodnie z poniższymi wskazaniami:

· śruby klasy 8.8 lub 10.9, wg PN-M-82054-03 [17],

· nakrętki klasy 8 lub 10, wg PN-M-82054-09 [18],

· podkładki, wg PN-M-82006 [16].

Wszystkie elementy stalowe do łączenia arkuszy blachy falistej powinny być zabezpieczone przed korozją w sposób określony w katalogu fabrycznym producenta przepustów lub w aprobacie technicznej, a w przypadku braku ustaleń, grubość powłoki cynkowej powinna wynosić, co najmniej 85 (m.

2.2.2. Grunt do zasypki przepustu

Zasypka przepustu powinna być wykonana ściśle według instrukcji producenta przepustów lub dokumentu dopuszczającego do stosowania przepustów (np. aprobaty technicznej). W przypadku niepełnych danych zawartych w instrukcji wykonywania zasypki, należy przestrzegać poniższych wskazówek.

Wymogi, co do wyboru i układania zasypki wokół przepustu są podobne w wielu aspektach do wymogów stawianych nasypom drogowym. Jednakże, różnica w wymaganiach ujawnia się z uwagi na to, że przepust może generować większe parcie poziome niż grunt znajdujący się w nasypie, w którym nie ma rury przepustu. Moduł edometryczny zasypki powinien wynosić min 20 000 kPa. Kruszywo na zasypkę powinno być przepuszczalne, wolne od zbryleń, zmarzliny, dobrze zagęszczalne, nieagresywne (pH 6-8), wolne od zanieczyszczeń organicznych, frakcji 0-32 mm i przewodności > 10 000 Ohm/cm. Powyższe wymagania dobrze spełniają piaski, żwiry rzeczne, mieszanki żwirowo – piaskowe o raz kruszywa wyrobiskowe. Materiały do budowy konstrukcji przepustu oraz związane z nimi zasady konstruowania przepustu z tych materiałów, muszą posiadać dokument dopuszczający do stosowania, wydany przez upoważnioną jednostkę (aprobatę techniczną).

3. Sprzęt

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

3.2. Sprzęt do wykonania przepustu

Roboty związane z wykonaniem przepustu pod koroną drogi będą wykonywane ręcznie oraz przy użyciu sprzętu mechanicznego zaakceptowanego przez inżyniera. Wykonawca przystępujący do wykonania przepustu z blachy falistej i robót z nim towarzyszących powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu:

· żurawi samochodowych;

· sprzętu do montażu przepustów z blach falistych, w zależności od wielkości otworu: klucze nasadowe, klucze dynamometryczne, wkrętarki elektryczne bądź pneumatyczne (500 Nm) ramy z krążkami linowymi, wciągarki wielokrążkowe na samochodach do podnoszenia blach, drabiny, rusztowania przenośne, rusztowania na samochodach itp.;

· sprzęt zagęszczający, zależny od wielkości otworu przepustu i wielkości zasypki przepustu: ubijaki ręczne, zagęszczarki mechaniczne, płyty wibracyjne, różne typy walców;

· sprzęt do transportu blach;

· agregat prądotwórczy lub kompresor.

· samochody samowyładowcze do transportu kamienia łamanego.

4. Transport

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

4.2. Transport elementów konstrukcyjnych przepustu

Blachy, z których montowany jest przepust dostarczane są w otaśmowanych paczkach z załączonymi śrubami i nakrętkami zapakowanymi w kartony. Dostawa obejmuje szczegółowe instrukcje montażu, które pakowane są razem ze śrubami. Ciężar jednej paczki nie przekracza zwykle 2 ton. Transport blach falistych oraz ich załadowanie i wyładowanie musi być wykonane starannie tak, aby nie uszkodzić fabrycznej powłoki ochronnej blach. Nie wolno uderzać blachami o twarde i ostre przedmioty. Zaleca się wcześniejszą lekturę instrukcji montażu tak, aby blachy, które są potrzebne w pierwszej kolejności były dostępne na początku bez konieczności niepotrzebnego przekładania. Wszystkie blachy oznaczone są w sposób trwały, umożliwiający łatwą ich identyfikację w nawiązaniu do oznaczeń podanych w instrukcji montażu. Pierwsza blacha w paczce ma opisaną farbą, liczbę blach w paczce oraz ich typ.

5. Wykonanie robót

5.1. Ogólne zasady wykonania robót

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniające wszystkie warunki dotyczące robót związanych z wykonaniem przepustu. Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

5.2. Zakres robót

Zakres robót wykonywanych przy wznoszeniu przepustu obejmuje: roboty przygotowawcze, przygotowanie podłoża, montaż przepustu z blach falistych, zasypkę przepustu. Ponadto składowanie materiałów na miejscu budowy - zgodnie z PN 75/8971-06. Ewentualne wykonanie zjazdów dla dźwigów i koparek.

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze przy budowie przepustu obejmują czynności przewidziane w dokumentacji projektowej, określone w SST, w tym m.in.:

· wyznaczenie miejsc wykonania zadania w oparciu o dokumentację techniczną;

· składowanie materiałów na placu budowy – zgodnie z BN-75/8971-06;

5.2.2. Wykonanie fundamentu przepustu

Podłoże pod fundament należy zabezpieczyć przed płynącą wodą. Fundament należy wykonać z pospółki . Końce przepustu (oparcie na uprzednio wykonanym fundamencie (oporniku)) Warstwy fundamentu należy układać w spadku podłużnym o wartości określonej w Projekcie Technicznym.

5.2.3. Montaż przepustu

Montaż przepustu polega na łączeniu arkuszy za pomocą kilku śrub usytuowanych w pobliżu osi arkuszy, które nie mogą być dokręcone. Po zmontowaniu w ten sposób pierwszego pierścienia o szerokości arkusza, montuje się pierścień sąsiedni. Śruby zawsze umieszcza się w kierunku od środka arkusza ku jego narożom. Nie wolno wkładać w otwory śrub narożnikowych przed umieszczeniem i dokręceniem śrub pozostałych. Naprowadzanie otworów, gdy śruby nie są jeszcze dokręcone, można wykonywać za pomocą prętów stalowych. Śruby należy dokręcać stopniowo i równomiernie, zaczynając zawsze z jednego końca konstrukcji, po zmontowaniu wszystkich arkuszy blachy falistej. Operację dokręcania śrub należy powtórzyć, sprawdzając czy wszystkie śruby są odpowiednio napięte. Nie wolno przekraczać zadanej siły naciągu śrub, określonej w instrukcji montażu. Moment dokręcenia śrub powinien wynosić: min. 240 Nm, max 400 Nm. Każdorazowo po zasypaniu warstwy zasypki należy sprawdzić prawidłowość momentu dokręcenia śrub, a w razie konieczności dokręcić do żądanej wielkości. Montaż przepustu należy przeprowadzić w dwóch etapach. W pierwszym etapie należy zmontować część środkową przepustu. W drugim etapie należy zmontować dalszą część przepustu. Montaż należy przeprowadzić zgodnie z instrukcją producenta oraz aprobatą techniczną. W przypadku dostawy przepustu w postaci gotowych skręconych segmentów na placu budowy należy je połączyć złączkami z blachy falistej

5.2.4. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu powinna być wykonana ściśle według instrukcji producenta przepustów lub dokumentu dopuszczającego do stosowania przepustów (np. aprobaty technicznej), gdyż praca przepustu polega głównie na przenoszeniu parcia zagęszczonego wokół niego gruntu zasypki. W przypadku niepełnych danych zawartych w instrukcji wykonywania zasypki, należy przestrzegać poniższych wskazówek. Wymogi, co do wyboru materiału podano w punkcie 2 niniejszej SST. Każda warstwa zasypki powinna być dokładnie zagęszczona i poddana kontroli stopnia zagęszczenia. Wskaźnik zagęszczenia powinien wynosić min 0,94 wg Proctora (w bezpośrednim otoczeniu konstrukcji) i min 0,97 w pozostałej strefie poza konstrukcją. W bezpośrednim otoczeniu przepustu (od 0,1 do 1,0 m) zagęszczanie należy prowadzić w sposób bardzo ostrożny - zaleca się stosować np. ubijaki ręczne lub płyty wibracyjne. Ubijaki ręczne nie powinny być lżejsze niż 9 kg i wymiary ubijaka nie większe niż 15 x 15 cm. Sprzęt ciężki można stosować jedynie w odległości większej niż 1 m od powierzchni przepustu. Wszelkie zmiany w wymiarach konstrukcji ponad wartości dopuszczalne wymagają, aby ciężki sprzęt odsunąć od konstrukcji. Podczas zagęszczania zasypki należy stale kontrolować wymiary wewnętrzne przepustu. Kontrolę taką wykonuje się systemem pomiarowym w pionie i poziomie, w wielu punktach przekroju poprzecznego.

6. Kontrola jakości robót

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić inspektorowi nadzoru do akceptacji:

· aprobatę techniczną (lub dokument równoważny) na blachy faliste przepustów, śruby, nakrętki, podkładki itp., wydaną przez uprawnioną jednostkę;

· zaświadczenie o jakości (atesty) na materiały, do których wydania producenci są zobowiązani przez właściwe normy PN i BN;

· wyniki badań materiałów przeznaczonych do wykonania robót.

6.3. Badania w czasie robót

6.3.1. Kontrola robót przygotowawczych i wykopów 

Kontrola robót przygotowawczych i wykopu pod przepust powinna obejmować sprawdzenie prawidłowości wykonania wykopów pod kątem właściwych rzędnych oraz spadków 

6.3.2. Kontrola wykonania podłoża pod przepust

W czasie przygotowania podłoża pod przepust należy zbadać:

· zgodność wykonywanych robót z dokumentacją projektową,

· grubość warstwy podsypki i jej wymiary w planie,

· zagęszczenie podsypki

6.3.3. Kontrola montażu przepustu z blach falistych

Kontrola wykonania montażu przepustu z blach falistych powinna być zgodna z zaleceniami instrukcji montażu dostarczonej przez producenta. W przypadku zastrzeżenia wyrażonego w dokumencie dopuszczającym do stosowania materiał na przepust (np. w aprobacie technicznej), nadzór techniczny wykonania (montażu) przepustu może prowadzić wyłącznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w tym dokumencie.

Kontrola montażu przepustu powinna uwzględniać sprawdzenie:

· prawidłowości wstępnego montażu blach;

· sposobu umieszczania śrub łączących blachy;

· poprawności dokręcania śrub;

· prawidłowości ew. wykonania rusztowań do montażu przepustu;

· kontrola kształtu przepustu

· kontrola grubości powłoki cynkowej (min 85 m).

6.3.4. Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna być zgodna z zaleceniami instrukcji wykonania przepustu dostarczonej przez producenta oraz wymaganiami SST. Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna uwzględniać sprawdzenie:

· prawidłowości wykonania poszczególnych warstw zasypki, z uwzględnieniem dopuszczalnych grubości warstw oraz wskaźnika zagęszczenia gruntu ( > 0,94 w bezpośrednim otoczeniu przepustu i > 0,97 w pozostałej strefie),

· poprawności wykonania zasypki i prowadzenia zagęszczania zasypki w bezpośrednim otoczeniu przepustu, ze zwróceniem uwagi na nieuszkodzanie konstrukcji przepustu i jego powłoki antykorozyjnej,

· właściwości użytych materiałów (gruntów) do zasypki,

· powierzchni wykonywanej zasypki,

· nieodkształcalności wymiarów wewnętrznych przepustu pod wpływem działania zasypki.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową jest mb  rury wykonanego przepustu  oraz m3 zasypki
Obmiar robót polega na określeniu faktycznego stanu, zakresu robót oraz obliczeniu rzeczywistych ilości wbudowanych materiałów.  Obmiar robót obejmuje roboty objęte Umową oraz dodatkowe i nieprzewidziane, których potrzebę wykonania uzgodniono w trakcie trwania robót, pomiędzy Wykonawcą a inspektorem nadzoru. Obmiaru dokonuje Wykonawca i uzgadnia z inspektorem nadzoru w trybie ustalonym w umowie. Wyniki obmiaru uwidocznione są w księdze obmiaru i należy je porównać z dokumentacją w celu określenia różnic w ilościach robót. 
8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji, dały wyniki pozytywne.

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:

· wykonany wykop 

· fundament z pospółki pod przepust 

· zasypka

· część przelotowa z blachy falistej 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

9.2. Szczegółowe warunki płatności

Podstawą płatności są ustalone roboty obmiarem w ilości: 

· Zapewnienie niezbędnych czynników produkcji

· Prace pomiarowe

· Wykonanie niezbędnych robót ziemnych

· Odwodnienie terenu w miejscu i na czas trwania robót

· Montaż ustroju z przygotowanych elementów z dopasowaniem wlotów do kształtu nasypu

· Naprawę uszkodzeń powłoki antykorozyjnej

· Wykonanie zasypki wg instrukcji dostarczonej przez producenta

· Oczyszczenie terenu i usunięcie będących własnością Wykonawcy odpadów poza pas drogowy

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy

[1] PN-89/H-84023/01.
Stal określonego zastosowania Wymagania ogólne.. Gatunki

[2] PN-89/H-84023/07.
Stal określonego zastosowania Stal na rury. Gatunki i

[3] PN-M-82006

Podkładki okrągłe dokładne

[4] PN-M-82054-03
Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów

[5] PN-M-82054-09
Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek

10.2. Inne materiały

Katalogi producentów przepustów z blach falistych.

D 03.01.01. Przepusty pod koroną drogi
D 03.01.01. Przepusty pod koroną drogi

D 03.01.01. Przepusty pod koroną drogi


