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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE (CPV 45233000-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaajhnicznej (SST)aswymagania dotyege wykonania i odbioru oznakowania
pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatig robdt wymienionych w
punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad wykonania i odbioru rob6t zménych zpodniesieniem atrakcyjndci
otoczenia turystyki na terenie Krasnobrodu poprzezozbudowe i modernizacje infrastruktury technicznej — przebudowa drogi gminnej
Nr 110871 L w Krasnobrodzie km 0 + 319.00 + 1 + 0410 wraz z budowy oswietlenia ulicznego oraz rozbudow systemu kanalizacji
sanitarnej i obejmup:

- stupki do znakéw drogowych z rur stalowyckrednicy 70 mm;
- pionowe znaki drogowe — znaki ostrzegawcze i mfmyjne o pow. do 0,3 mz;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszgzara konstrukcji
wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzgidrego umieszczana jest $éeznaku. Tarcza mi@ by wykonana z rénych
materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetycztpe)i- jako jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢&¢ znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku mie by¢ wykonane jako malowane lub oklejane @oli
odblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystyadrzyw syntetycznych) lico znaku m® by zatopione
w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktorego lico wmhkne jest z materialtdbw zwyktych (lico nie wykazujdasciwosci
odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykiazwtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbpowrotnym -
wspotdraznym).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wygsiik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest zarenaku, wraz z elementami
stuzacymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7.Znak drogowy prz&vietlany - znak, w ktérym wewatrznezrodto swiatta jest umieszczone pod przejrzystym licem znak
1.4.8.Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestwietlanezrédiemswiatta umieszczonym na zewtrz znaku.
1.4.9.Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miescy od daty produkcji.
1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowanez okres ditszy niz 3 miesice od daty produkgciji.

1.4.11.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie”1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posiédaprobat techniczm wydarg
przez uprawniofjednostlk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednostl.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekow mog by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
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-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna bygodna z dokumentacprojektovs. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement
Cement stosowany do betonu powinied bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgjwymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiagigmaganiom PN-B-06712 [3]. Zalecg stosowanie kruszywa o marce nie
nizszej ni klasa betonu.

2.3.3.Woda
Woda do betonu powinna dyodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3226D
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinnyébstosowane fdi przewiduje je dokumentacja projektowa, SST lukkazania
Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiagdgymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zalecaesstosowd domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym dodatkowo domieszki
uplastyczniajce lub uptynniajce.

2.4.1.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub é@normy zaakceptowanej przezyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢inig¢é, zwalcowa i naderwa.
Dopuszczalneasnieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz sé w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byty dostarczane o degach:
— dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithyta + 10 mm,
— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtégodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazke ckcie i z dopuszczain

odchytka dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugai doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15],
PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-021b inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawigjm.
Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotyczyednic 31,8 mm i wikszych i grubéci scianek 3,2 mm i wakszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotyczsednic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywiegzewinno
co najmniej obejmowa znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.2.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych, powinna oné byynku o czyskri
nie mniejszej ni 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grébgowitoki cynkowej powinna hyzgodna z
wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzegllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywawidocznych wad jak rysy,
pekniecia, gcherze lub odstawanie powtoki od paiHo

Tablica 4. Minimalna grubi@ powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02][25

Agresywna¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pum,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub weksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.3.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteuksjporca

Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esmczanych na innych obiektach lub
konstrukcjach (wiadukty nad dragktadki dla pieszych, stupy lataitp.), takie elementéw skacych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub konstrukcji, obowzany jest do wydania gwarancji na okres tréeit@anaku uzgodniony z odbiaycPrzedmiotem gwarancjas
wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéacojacych oraz trwalét zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawbzyakazu, nakazu i informacyjnych o standardowyghmiarach oraz w
przypadku elementow, stacych do zamocowania znakéw do innych obiektéw lobstrukcji - gwarancja mie by wydana dla partii

D 07.02.01 Oznakowanie pionowe



144

dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla zwkdrogowych bramowych i wyginikowych gwarancja jest wystawiana
indywidualnie dla kadej konstrukcji wsporcze;.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatow na wptywy zewstrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykiczenia znaku, musz
wykazywa petra odporné¢ na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczneystwpujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korezlektrochemiczsy) - przez caty czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie okiel, uzgodnion z odbiora, trwatcs¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takudostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) b dane szczegodtowe o ewentualnych ograniczeniasosowaniu znaku,
C) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
— blacha stalowa,
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
— inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywmtstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodacaptobaty techniczne;.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej gratioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed korgzbustronnie cynkowaniem
ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia stalowaicz znakéw przed korazjnp.
przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syyitenymi pod warunkiem uzyskania aprobaty techregeta danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyzdd korozj jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hy zabezpieczone przed korgZiarbami ochronnymi o odpowiedniej trwébd, nie mniejszej ri
przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatdi¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné impiejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna¢ bgporna na korogjw warunkach zasolenia.
Wymagane grubi:
— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocniongckettoczeniami lub osadzonych w ramach co najmingjmnm,
— 2z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najm2i€ mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte foliub farbami powinny by zabezpieczone przed korazirzy zastosowaniu farby ochronnej
lub powtoki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymatd¢ dla tarcz z aluminium i stopédw z aluminium powinmgnosi:
— dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbnycamach, co najmniej 155 MPa,
— dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gtadka - bez odksztaicetaszczyzny znaku, w tym pofatdoiivavgie¢, lokalnych wgniece lub
nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwakanie, pofatdowanie itp.) nie ra@ wynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugzy¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krglei tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innych
procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (vkaola drogowych sktadanych - segmenty tarczy) bgtidana, muszby¢ usunite.

Tarcze znakoéw drogowych sktadanych madgye wykonane z modutowych ksztattownikéw aluminiowythb odpowiednio
uksztattowanych segmentéw stalowych. Dopuszczasgisowanie modutowych ksztattownikow z tworzyw tegpcznych lub sklejki
wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedappbaty technicznej. Szczeliny gizy sisiednimi segmentami znaku skltadanego
nie mog by¢ wieksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotyce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gizasady przez oklejenie tarczy znaku materiatebtaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniavymagania okrdone w aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyingetne zwizanie z tarcz znaku przez caty okres wymaganej
trwatosci znaku. Niedopuszczalne bkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia dalstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na
jego powierzchni.

Sposob palczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien unierdowia¢ jej odhczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#geznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib klejenia oraz stosowane
w tym celu materiaty powinny ldyuzgodnione z producentem folii.
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Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynaSiod 7 do 10 lat, w zat@osci od rodzaju
materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dydéwna i gltadka, nie magna niej wysgpowa® lokalne nieréwnéci i pofatdowania.
Niedopuszczalne jest wystowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno naxperzchni jak i na obrzech tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mogowst& przy nanoszeniu farby na
odblaskow powierzchng znaku, nie byty wiksze ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglazes¢ znaku nie powinny hywigksze w kadym kierunku ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4 gm nie mae wystpowa wigcej niz 0,7
lokalnych usterek (zatamaniaggherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wystwanie
jakichkolwiek zarysowi powierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 gm dopuszcza gido 2 usterek jak
wyzej, 0 wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza do 3 zarysowa o szerokéci nie
wigkszej nz 0,8 mm i calkowitej diugiei nie wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej diugei znaku dopuszczaesinie wigcej niz 5 rys
szerokdci nie wickszej nz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztalcagsci znaku.

W znakach gmytkowanych dopuszczacsidwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie przstaajcej 6 mnt kazde - w
liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego létedniego, oraz o powierzchni nie przekrageaj 8 mni kazde - w liczbie nie
wigkszej nz 8 na kadym z fragmentow powierzchni znakuzgigo lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200
mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatca tresci znaku - w przypadku wygbtowania takiego znieksztatcenia znak musé by
bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpmivanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warstwfolii do powierzchni tarczy
znaku. W znakachzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalnd piarunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne
nie przekrocg wielkosci okreslonych pontej.

W znakach #ytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagyvgiwoch lokalnych
ognisk korozji o wymiarach nie przekracmjch 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x
4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajigh s¢ w okresie wymaganej gwarancjadna korozja tarczy znaku nie #eo
Wystepowet.

Wymagana jest taka wytrzymatopokczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 908 przy promieniu fuku
zgiecia do 10 mm veadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must gbezpieczona matawfarba nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej
naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,AQvediug wzorca stanowdego zaicznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Grubé¢ powtoki farby nie mae by mniejsza od 2Qum. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lebstali
cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywgme uksztattowaniu tarczy - jej kr@dzie mog pozosté niezabezpieczone farb
ochronn.

2.7. Znaki emaliowane

Znaki drogowe emaliowane mopy¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty tezhejc Trwaté¢ znaku emaliowanego,
w tym réwnie trwatos¢ jego barwy nie mze by mniejsza od 15 lat.

2.8. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowanedzniki metalowe przewidywane do mocowaniaaaly sola elementéw konstrukcji wsporczych znakéw
jak sruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezknie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.
taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdakzlanych lub paletach, w zatesci od ich wielkdci.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigob znakéw drogowych powinien &yprzechowywany zgodnie z BN-
88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny bgktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniorpgodtazu. Prefabrykaty nalgy
uktad& na podktadach z zachowaniem grzitu minimum 10 cm midzy poditazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalmaterialtéw dziataicych korodujco i w warunkach
zabezpieczagych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganddnej pkt 4.
4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowaniardg

Transport cementu powinien odbyirgie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny byrzewaonesrodkami transportowymi w
warunkach zabezpiecaaych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabdy nasrodkach transportu powinno bgymetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i gpuz (uchwyty, $ruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa& srodkami
transportowymi w spos6b uniediwviajacy ich przesuwanie giw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w SST D00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyapieniem do rob6t naky wyznaczy:
— lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego pgstoju
— wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow naleabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru tabthiata
mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinnydygodne z dokumentagcprojektows.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gmwpowinien b§ dostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju gruntu i
posiadanego spgit. Wymiary wykopu powinny biyyzgodne z dokumentagcprojektova lub wskazaniami liyniera.

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana byto przysipi¢ natychmiast do
wykonania w nich robét fundamentowych.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wgsiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wimny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentagcpionows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
— odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieegej niz £ 2 cm,
— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kraadzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjpegboju, nie wicej niz £ 5 cm,
przy zachowaniu minimalnej odlegha umieszczenia znaku zgodnie z Instrakejznakach drogowych pionowych [28].

5.5. Polczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoibwiajacy jej przesuricie lub obrét.

Materiat i spos6b wykonania pgkenia tarczy znaku z konstrukcyvsporcz musi umdliwiaé, przy wyciu odpowiednich
narzdzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cadses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsia czcste przypadki dewastacji znakow, zalecassosowanie elementoéwaziznych o
konstrukcji uniemeliwiajacej lub znacznie utrudniggej ich rozhczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykaz§wetn integralnd¢ podczas najechania przez pojazd wdyah warunkach kolizji. W
szczegolnéci - zaden z segmentéw lub elementdw tarczy nieengk od niej odicza w sposéb powodugy naraenie kogokolwiek na
niebezpieczéstwo lub szkod.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgmagajcy bezpdredniego przeprowadzeniaub
mocupcych przez lico znaku.

5.6. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi liywykonany w sposob trwaly, zapewniey petrs czytelnd¢ przedstawionego na nim symbolu lub
napisu w catym okresie jegaytkowania, przy czym wpltywy zewirzne dziatajce na znak, nie magoowodowa znieksztatcenia téei
znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazda konstrukcja wsporcza musi mi@bliczke znamionow z:
a) nazwg, marky fabryczrm lub innym oznaczeniem umldwiajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
b) dat produkgiji,
¢) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.
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Zaleca sj, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczycwierata rownié mieshc i rok wymaganego przegiu
technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej ma$®¢ wykonane w sposob trwaty i wynay, czytelny w normalnych warunkach przez caly
okres uytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoinie’6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kdenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialtdbw do wykonania fundamentéw betgwb ,na mokro”. Uwzgidniajac
nieskomplikowany charakter robét fundamentowych,wraosek Wykonawcy, liynier maze zwolné go z potrzeby wykonania batda
materiatow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budanaprobat techniczi lub z deklarag zgodndci wydam, przez producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayéw.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocer;)z(\;v;mkow
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badaz | Powierzchnt zbada
powierzchni wybranych losowd nieuzbrojonym okiem. Do ew.
elementow w sprawdzenia gbokasci wad uzy¢ Wyniki bada
kazdej dos_t;pn_ych narzdz_i (np. liniatéw z powinny by
dostarczonej partij CZuinikiem, suwmiarek, zgodne z
wyrobow liczycej | Mikrometrow itp. wymaganiami
do 1000 Przeprowadzi uniwersalnymi punktu 2
2 | Sprawdzenie elementéw przyrzadami  pomiarowymi  luff
wymiaréw sprawdzianami  (np. liniatamj,
przymiarami itp.)

W przypadkach budezych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie égisvosci dostarczonych wyrobow i
materiatdw w zakresie wymag@odanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania robét najesprawdzé:
— zgodnd@¢ wykonania znakdw pionowych z dokumeniggjojektow (lokalizacja, wymiary, wysoki zamocowania znakow),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
— prawidtowas¢ wykonania wykop6w pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
— poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiedn

— poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanychcz elementow konstrukcji wsporczych:

— przed ogtdzinami, spoir i przylegajce do niej elementyatzone (od 10 do 20 mm z 4dej strony) nalgy doktadnie oczici¢ z
zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

— ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiar6éw spoin
powinny by stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

— w przypadkach watpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzynéal@meczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515
(18],
— ziacza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okéne w punkcie 5.5, powinny Bynaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00008\ymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla stupkéw i znakow konwencjonainyc
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-000QMymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowa, SST i wymaganiami byniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty ikiymozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbiér rob6t oznakowania pionowego dokonywany ij@stasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikéw pomiaréw i hada
jakasciowych okrglonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@icego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie fundamentéw

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczyéhplsow),

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyiteg
4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
5.  PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne opraw§wietlenia zewrtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korgZlasyfikacja i okrélenie agresywngi korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangg ogdlnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania pasfeiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki

17.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

18. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki rownoramienne

19. PN-M-06515 Rwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétr nasnych

20. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaihiaggania

21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali

22.  PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ond do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania

23.  PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliddztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeima
podstawie ogidzin zewrtrznych

24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. #¢ania i badania

25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpZpowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na ktrakcjach
stalowych izeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo.¢®y i elektrody ze stopow stellitowych igly z zeliw
wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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10.2. Inne dokumenty
28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |s@dy stosowania znakow i udzen bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do
zarzydzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, pozO}L2

29. Szczegodtowe warunki techniczne dla znakéw nai@v drogowych oraz ugdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach (Dz. U.agahik do nru 220, poz. 2181).
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