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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO (CPV 45233000-9)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikagghhicznej (SST) aswymagania dotyere wykonania i odbioru robot
zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na imn

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zkeoai realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad wykonania i odbioru robét zwéanych zbudowsa drogi
gminnej nr 110868 L relacji dr. powiatowa nr 3261 IKrasnobrdd — tasochy — dr. powiatowa nr 2949 L Kranobrdd — Diugi Kat
(ul. Sosnowa w Krasnobrodzie), km 0 + 000.00 + 064.8.80i obejmuj:

- frezowanie nawierzchni bitumicznegeedniej grubéci 7 cm, w KT;

1.4. Okreslenia podstawowe

Recykling nawierzchni asfaltowej- powtérne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiagzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania gornej warstwyiaeghni asfaltowej, bez jej ogrzania,
na okraélona glgbokasé.

Frezarka drogowa- maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostale okéenia & zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjanpodanymi w SST D
00.00.00 "Wymagania ogdélne".

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkaykonanych robot oraz za ich zgodéa dokumentagjprojektova, SST oraz
z zaleceniami lzyniera. Ogoélne wymagania dotyce rob6t podano w SST D 00.00.00 "Wymagania ogoélne"

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno neestdna glebokas¢ z
doktadndcia okreslona w punkcie 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna zapewtizachowanie wymaganej rowdtb oraz pochylg@ poprzecznych i podimych powierzchni po
frezowaniu. Szeroks bebna frezujcego powinna hiydobrana do szeroka skrawanych elementéw nawierzchni.

Zaleca sj, aby frezarka byta wypogana w przenénik sfrezowanego materiatu, poslaj go z jezdni na samochody. Dopuszcza
sig uzycie frezarki bez systemu odpylania.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiagad wzgédem typu i ildci wymaganiom zawartym w SST lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanych piaeyniera.

Wydajna¢ frezarek powinna zapewniwykonanie robét w terminie oldlenym w kontrakcie, przy jak najmniejszych
zaktoceniach w ruchu.

Do uzyskania akceptacji spta przez liyniera Wykonawca powinien przedstawdane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki na wiasny koszt. Ogéine wymagatsasgrztu podano w SST D
00.00.00.

4. TRANSPORT
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Transport powinien ldytak zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez postojow. Ogélne wymagania dla transp
podano w SST D 00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotyee robot

Nawierzchnia powinna kyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyleé zgodnych z dokumentagprojektova.

Nieréwndci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metiotata zgodnie z BN-668/8931-04 [1], przyyeiu klina pomiarowego
o szerokéci 40 mm powinny wynosinie wicej niz 8 mm. Ireynier maze dopyci¢ wieksze nierdwnéci w ze wzgtdu na dua ilosé
elementéw uzbrojenia.

Jeeli ruch drogowy ma kiydopuszczony po sfrezowanejesz jezdni, to wéwczas, ze waglow bezpiecagstwa naley
speint nastpujace warunki:
a) Nalezy usunié Sciety materiat i oczgci¢ nawierzchry.
b) Przy frezowaniu poszczegéinych paséw ruchu, wygogodtuznych pionowych kraedzi nie mae przekracza40 mm.
c) Przy lokalnych naprawach polegajch na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krganika $cieku) dopuszcza esiwiekszy uskok ni

okreslono w p. b), ale przy gbokaici wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania.

d) Pionowe krawdzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnydklinowo scigte.

5.2. Profilowanie warstwyscieralnej

Opisany w niniejszej SST zabieg ma na celu likajgaierowndci podtuznych, kolein i innych deformaciji.
Frezowanie obejmuje lokalne deformacje tylko ngaZezdni. Dopuszczagzastosowanie frezarki sterowanej mechanicznie, a
wymiar kgbna skrawajcego powinien b§dostosowany do wielkoi robét | zaakceptowany przezzimiera.

5.3. Frezowanie warstwycieralnej przed utazeniem nowej warstwy

Do frezowania nalgy uzy¢ frezarek gwarantagych zachowanie odpowiednich spadkéw poprzecznyiwelety nawierzchni,
oraz rowné¢ powierzchni okrédona w p. 5.1. Nawierzchnia powinnadbgfrezowana na gbokai¢ projektova z doktadnécia £ 5 mm.
Frezowanie nawierzchni w tym przypadku powinng@ pyzeprowadzone w taki sposéb, aby nie spowodavgakodzenia
podbudowy jak réwniekraweznikow.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimnwipoa obejmowapomiary okrélone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i ggtotliwos¢ bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp Wiasciwosci Czestotliwos¢ bada kontrolnych
1. Réwna¢ podiuzna tat 4-metrova co 20 metrow
2. Réwna¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metrow

Dopuszczalne nieréwici powierzchni po frezowaniu okdleno w p. 5.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D 00008\ymagania ogélne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wyfrezowanej nawierzchni asfaip

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wypikniaréw z bieacej kontroli rob6t.
Odbioru dokonuje lzynier na podstawie wynikdw pomiaréw Wykonawcy i ewmlinych uzupetniagych pomiaréw oraz
ogledzin powierzchni po frezowaniu.
Inzynier zleci przeprowadzenie uzupeta@jch pomiaréw, wtedy gdy:
a) zakres lub estotliwos¢ pomiaréw Wykonawcyasniezgodne z SST,
b) istnief podstawy do jakichkolwiek atpliwosci co do jakéci robot lub miarodajrizi pomiaréw Wykonawcy.
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W przypadku stwierdzenia wadzymier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowychiyhier maze uzné wad: za nie majca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne nastieizi zgodnie z ustaleniami kontraktu usiatiakres i wielké¢ potmcen za
obnizom jakasé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platndg¢ za metr kwadratowy nafg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgfakaosci robét na podstawie wynikéw pomiarow i
bada laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania £ frezowania nawierzchni na zimno obejmuije:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie roboét,
- frezowanie,
- wywiezienie sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezuwa

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

[1] BN-68/8931-04 - "Drogi samochodowe. Pomiar régan nawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

[2] Tymczasowe og6ine warunki kontraktu na robotyddwvlane realizowane na terenie kraju przez zledemvcow i wykonawcow
krajowych. GDDP Warszawa 1992. Wydanie I.
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