SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-04 ROBOTY MALARSKIE ANTYKOROZYJNE

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zaméwienia}
PRZEBUDOWA PODEJ SCIA DO PUNKTU WIDOKOWEGO W KRASNOBRODZIE

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét malarskich antykorozyjnych.

Zakres zamowienia obejmuije:

- malowanie antykorozyjne nawierzchniowe elementéw stalowych

1.3  Wyszczegblnienie i opis prac towarzysz gcych i rob6t tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWIORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;
Informacje przedstawiono w STWIORB.

15 Nazwy i kody;
45442100-8  Roboty malarskie
45442200-9  Nakfadanie powlok antykorozyjnych

1.6 Okreslenia podstawowe, zawieraj ace definicj @ pojeé i okre $len nigdzie wcze $nigj
niezdefiniowanych ;
Podstawowe okre$lenia przedstawiono w STWIiORB.

2  WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA  ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONT ROLA
JAKO SCI.

2.1 Wymagania dotycz ace materiatéw i wyrobéw budowlanych

a. Woda - PN-EN 1008:2004
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

b. Farby olejne lub ftalowe do gruntowania ogdlnego stosowania, miniowe — wg PN-C 81607:1998,
PN-C 81901:2002

c. Farby olejne lub ftalowe do gruntowania ogélnego stosowania, do malowania tynkéw — wg PN-C
81607:1998, PN-C 81901:2002

d. Farby i emalie ftalowe nawierzchniowa ogdlnego stosowania, — wg PN-C 81607:1998, PN-C
81901:2002
Wydajnosé — 6-10 m*/dm®, max. czas schniecia — do 24 h

e. Rozcienczalnik do wyrobéw olejnych lub ftalowych ogdlnego stosowania - PN-C-81953:1997, PN-
90/C-96005

f. Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna - PN-C-
81910: 2002
Wydajno$¢ — 15-16 m?/dm®, max. czas schniecia— 8 h

g. Emalie chlorokauczukowe — wg PN-C-81608:1998

h. Rozcienczalnik do wyrobow chlorokauczukowych ogélnego stosowania - PN-C-81953:1997

Wszystkie wyroby muszg posiada¢ swiadectwa dopuszczenia PZH. Kolory farb stosowa¢ wg projektu

technicznego.



2.2  Skladowanie materiatow i transport

Materialy i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.

Materialy i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALO iONA JAKO SCIA

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw

ogolnych okreslonych w STWIORB.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowac¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdlnych
okreslonych w STWIORB.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normag lub projektem indywidualnym.

5 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Prace przygotowawcze

a. Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

b. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8C. Po zako h-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spasc¢ ponizej +1C.

c. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

d. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.2 Przygotowanie podio zy

a. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone do stopnia czystosci 2%, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

Malowanie:

— warstwa podkfadowa: farba gruntujgca przeciwrdzewna natozona dwiema warstwami (zaleca sie
stosowanie farby podktadowe do gruntowania, przeciwrdzewnej, miniowej 60% o symbolu 3121-
002- 270).

— warstwa nawierzchniowa: farba chlorokauczukowa ogoélnego stosowania, natozona dwiema lub
trzema warstwami — w kolorze czarnym

— Uszkodzone w czasie transportu lub montazu powtoki malarskie nalezy na budowie zabezpieczy¢
wyzej opisanymi warstwami, stosujgc identyczny zestaw farb jaki zastosowano w wytwarni.

— Ponadto calg konstrukcje nalezy pokry¢ jeden raz farbg nawierzchniowa zastosowang w wytworni.

tancuchy poreczowe — cynkowanie ogniowe

5.3  Gruntowanie.

a. Przy malowaniu farbami olejnymi lub ftalowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkiadowe miniowe.

b. Pod powloki lakiernicze stosowa¢ podkiad gruntujgacy zgodny z zaleceniami producenta lakieru
nawierzchniowego.

c. Gruntowanie — minimum 1 x farba ftalowa przeciwkorozyjna

5.4  Wykonywania powlok malarskich

a. Powloki malarskie wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb. W trakcie wykonywania
powtok nalezy:

- przed uzyciem dokiadnie wymiesza¢ w opakowaniu, substancje majg lepko$é przystosowang do
malowania przy uzyciu pedzla, watka lub metoda natrysku pneumatycznego.

- wrazie potrzeby, mozna rozcienczyé¢ przez dodanie niewielkiej iloéci rozpuszczalnika

- nanosi¢ na podioze czyste, wyszlifowane papierem $ciernym, a nastepnie dokiladnie oczyszczone z
pytu i zagruntowane,

- nakfadac co najmniej w dwoch warstwach,



- na elementach drewnianych i stalowych stosowac¢ szlifowane miedzywarstwowe drobnoziarnistym
papierem sciernym nr 180 lub 230 i odpylenie

b. Powiloki z farb, emalii i lakieru

- powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia.

- powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

- przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowa¢ farby w réznych
odcieniach.

- Minimalna ilo$¢ warstw powloki — 2 warstwy nawierzchniowe

Minimalna grubosé powtoki na elementach stalowych - 80 um

6 KONTROLA JAKO SCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1 Program zapewnienia jako $ci
Program zapewnienia jakosci wykonac¢ zgodnie z warunkami og6lnymi okreslonymi w STWiORB.

6.2 Kontrola jako $ci materiatow

Wymagana jako$¢ materialtdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$é nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub
aprobaty technicznej. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm Ilub aprobatom technicznym Ilub materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3 Kontrola jako $ci wykonania rob6t

a. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

b. Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.

c. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie Kkilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

d. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

e. Badania powlok przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5T przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

f. Badania powlok powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

6.4 Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7  WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWIORB.

Jednostkg obmiarowg robot objetych niniejsza Specyfikacja jest:

- m? -dlarobét malarskich

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.



8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami og6lnymi okreslonymi w STWIORB i umowie.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRA C
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztdw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-C-81901: 2002 Farby olejne i zywiczne

2. PN-C-81953:1997 Rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych i chlorokauczukowych ogélnego
stosowania

PN-90/C-96005 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81910: 2002 Farby chlorokauczukowe

PN-C-81922:2004 Lakier poliuretanowy jednosktadnikowy

o gk w

10.2 Inne dokumenty
Inne dokumenty odniesienia okresla STWIORB.



